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Ti / 
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Al /

Titane - 75%
Chrome - 65%

Fer - 47%
Aluminium - 40%

Diminution sur les métaux d'usure (en %) :

o La température de l'huile à diminuée, passant de 65° à 54° / - 11°C.
o L’ampérage a baissé de plus de 15 %, entraînant une réduction notable de l’énergie consommée.

Réducteur côté nord

Note : Ce réducteur, en usage intensif, nécessite un reconditionnement complet tous les 24 mois. 
Depuis l’intégration du ZP-800, 50 % des composants sont récupérés et réutilisés, réduisant ainsi les 
coûts. L’économie réalisée est de 3 940 $ par cycle (selon la facture de 2019), pour un investissement 
produit de 100 $.

Équipement d’usine : réducteur

Produit utilisé : Adrenalube Traitement pour Engrenages
Résultat d’analyse de l’échantillon d’huile prélevé avant l’utilisation du Traitement pour Engrenages

Résultat d’analyse de l’échantillon d’huile prélevé après avoir ajouté le Traitement pour Engrenages


